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1. H14, h14, IT14/2.
2. Сварные швы по ГОСТ14771-76. Катеты швов по толщине 
наименьшей из свариваемых деталей.
3. Допуск на плоскостность постели и полос скольжения ±0,5мм. Перепады в местах стыка секций не допускаются.
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